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Animals such as pigs which are to be slaughtered 
at slaughterhouses are unloaded from the 
transport truck and driven into pens and stalled in 
these for some time, until they are driven out of 
the pens and over to a stunning apparatus. The 
pigs of a supplied lot to the slaughterhouse, or 
part of the supplied lot, are treated as a separate 
unit during one or more of the above-mentioned 
stages of treatment, which means that pigs of a 
unit are to be constantly kept separated from pigs 
belonging to other units. Each unit may comprise 
e.g. 15 pigs. The treatment of the animals in units 
reduces their aggressions, and their well-being is 
increased, which will result in a lower incidence 
of rind damages, blood splashings and deviant 
meat quality of the carcasses. A system for 
stalling of the pigs includes a number of oblong 
pens (1), which are placed next to each other. 
Each of the pens has an entrance gate (6), an 
exit gate (8) and a driving gate (10) which is 
movable in the longitudinal direction of the pen. 
Each pen is equipped with one or more stationary 
intermediate gates (4), which are placed at such 
a distance from each other, the entrance gate (6) 
and the exit gate (8), that the pen is divided into 
several rooms (3a, 3b, 3c). The size of each 
room corresponds preferably to the size of the 
unit of pigs which is to be treated. 
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UPPFINNARE J a ^^»« K ^rgensen, Havdrup DK, Leif Christensen, 
OMBUD AWAPATENT AB 

BENSMNING Anlaggning for installning av slaktsvin 
ANFORDA PUBLIKATIONER: 9 "•""Vin 

SE 352 516 (A22B 5/02), DK 110 107 (A22B 5/02) 
En £ 0r installning av slaktsvin avsedd enleggntng 
omf attar flera evleng. filler (1). som «r anordnade vid 
sidan on, varandra och som har var sin Ingangslucka (6) och 

fL;i 9 !rr lu r a (8) 8omt en 1 " iians (i) 

fOrflyttbar drlvlucka (10). I var^e falla flnns en eller 
flera statlonare mellanluckor (4). som er anordnade pa 
sedant evstend fran varandra och fran ingangsluckan (6) 
och utgengslucken (8) att fallen (1) « r uppdelad 1 flera 
evdelningar (3a. 3b. 3 C) . storleken pa varje avdelning 

ZlllTl f ^ etrMeSViS St ° rleken P * de " Cnh " ° V Svi » =om 
skall behandlas. 

Genom att djuren behandlas sasom enheter reduceras 
aeras aggressloner och Okas deras trlvsel. vilket resul- 
terar 1 en mindre fOrekomst av svera skador, muskelblod- 
nlngar och awikende kottkvalitet i slaktkropparna. 
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FSreliggande uppfinning avser en aniaggning fttr 
installning av slaktsvin* 

Vid ett kant fttrfarande far behandllng av slaktsvin 
pA slakterier lastas de i en leverans ingSende svinen 
frAn en transportvagn, drivs in i fAllor och stallas in 
i dessa, varefter svinen drivs ut ur f illoma och bort 
till en bedttvningsaniaggning. 

Efter att slaktsvinen har lastats av pA slakteriet, 
stallas de in under en kortare tid i slakteriets fAllor 
far att Vila ut efter transporter!. Vid avlastningen och 
under installningen inspekteras svinen av en veterinSr, 
som sorterar bort sjuka och svaga djur, vilka inte Mr 
lampliga £6r den normala proceduren. 

Installningen tillgAr norxnalt pA sAdant satt att 
svintransportvagnarna kttr bort till slakteriets avlast- 
ningsramp, dar svinen drivs ut ur transportvagnen och 
tillsanunans fSrs in i en indrivningsgAng, som stAr i 
fttrbindelse med en rad fAllor. IngAngsgrinden eller 
-luckan till en fAlla Oppnas av en operator, som medelst 
en drivbrada leder svinen in i fAllan tills denna ar full 
Dfirefter ttppnas dSrren till nasta fAlla, som sedan fylls 
pA motsvarande satt, eventuellt med pAfyllning av svin 
frAn ef terfttljande transportvagnar . 

Varje fAlla pA ett slakteri har i dagsiaget en fast 
kapacitet pA ca 40-60 djur. PA de transportvagnar som kom 
mer till slakteriet kan emellertid ett i hCg grad varie- 
rande antal svin vara lastade, frAn 40-100 svin/vagn. 
Detta innebar dels att svin frAn olika vagnslaster van- 
ligtvis blandas under installningen och operatGren mAste 
se till att f Allan inte blir Overfull, dels att det 
mAste finnas en av myndigheter stipulerad yta pA Atminsto- 
ne 0,5 m 2 /slaktsvin i f Allan. 
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N£r de installade djuren skall slaktas, Gppnar opera* 
tttren en vid fillans utgAngsande beiagen lucka och driver 
ut djuren ur fAllan och in i en g&ng vid anden av fillorna 
medelst en drivskiva. I gdngen kan det finnas ett antal 
kedjedrivna skivor, som mekaniskt driver svinen bort mot 
en lGpgAng, i vilken djuren inordnas efter varandra, var- 
efter de en och en s tangs in i bedOvningsaniaggningen. 

I DK-C-110 107 beskrivs en f&lla, som har en i f Al- 
lans langdriktning fttrflyttbar skiva, medelst vilken ope- 
ratOren manuellt kan driva svinen ut ur f&llan efter att 
en vid f Allans utgAng anordnad hisslucka ttppnats av opera- 
Wren. Efter att svinen har drivits ut i gAngen vid anden 
av f&llorna, fttrs de mot lttpgAngen genom mekanisk drivning 
av ett antal skivor, som dras av en kedjetransportttr . 

Vid denna kanda behandling av slaktsvin kan det vara 
svArt fttr operattfren att fA svinen in i och ut ur fAllorna 
och bort till bedttvningsaniaggningen pga att svinen finner 
sig i en ovanlig situation och reagerar mot all pAverkan. 
Svinens nervositet under behandlingen p& slakteriet medf6r 
dessutom inbttrdes slagsmdl och en fdrhttjd stressnivi. 
Dessa omstandigheter ger upphov till att vlssa av de slak- 
tade kropparna f&r allvarliga skador, muskelblttdningar 
och nedsatt kttttkvalitet , vilket har negativ inverkan pA 
slakteriets ekonomi. 

Andam&let med uppfinningen ar att dstadkomma en an- 
laggning fOr behandling av slaktsvin p& slakterier, vid 
vilken svinen lattare liter sig hanteras och reagerar 
mlndre vdldsamt och aggressivt mot varandra jamfSrt med 
vad som ar fallet vid fttrut kand behandling av slaktsvin 
p& slakterier, 

Medelst en aniaggning enligt uppfinningen behandlas 
de i en leverans ingdende svinen eller en del darav av som 
en separat enhet under ett eller flera av namnda behand- 
lingssteg, varvid de i en enhet ingdende svinen standigt 
hdlls dtskilda frin svin tillh6rande andra enheter. 
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Genom denna behandling av svlnen som separata enheter 
minskas djurens aggressioner. Detta beror bl a pa att de i 
en enhet ingaende svinen vasentligen redan under intrans- 
porten har accepterat sin rangordning i forhallande till 
de andra svinen i enheten. De kommer saledes inte att 
konkurrera inbordes pa slakteriet, sa lange de halls at- 
skilda fran djur ur andra leveranser. Svinens stressniva 
blir darigenom sa pass lag att de kan drivas in i fallor, 
stallas in i dessa och/eller drivas ut ur fallorna medelst 
en styrd mekanisk anordning, vilket for det forsta ger 
lika langa behandlingstider och -forf aranden for svinen 
och for det andra utesluter all interaktion mellan svinen 
och operatoren. 

Bada dessa forhallanden innebar att svinen belastas 
mindre. Enligt uppfinningen mojliggors alltsa en sadan 
behandling av djuren som overensstammer med deras natur- 
liga uppforandemonster. Behandlingen ger djuren betydligt 
battre trivsel an vid traditionell behandling, varigenom 
aven operatorens arbete underlattas. Slaktkropparna far en 
mindre forekomst av svara skador, muskelblodningar och av- 
vikande kottkvalitet jamfort med traditionell behandling 
p& slakterier. 

Med uttrycket en leverans menas en mangd djur, som 
har levererats till och/eller transporterats till slak- 
teriet som en separat enhet. Om vagnens last Sr oindelad, 
representerar hela lasten en leverans. Om vagnen daremot' 
ar uppdelad i t ex tre lastrum, representerar lasten tre 
leveranser, oavsett om djuren kommer fran samma svinpro- 
ducent eller ej . 

Hela leveransen kan utgora en separat enhet, som be- 
handlas i enlighet med uppfinningen. Detta kommer speci- 
ellt att vara fallet nar leveransen omfattar ett fatal 
svin, t ex det vid containertransport faststallda antalet 
15 svin/leverans. 

Den i en anlaggning enligt uppfinningen behandlade, 
separata enheten av svin kan ocksa utgora en viss andel'av 
leveransen, t ex half ten av de i ett lastrum levererade 
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svinen. Den andra half ten av leveransen kan silunde utgttra 
en annan separat enhet. En leverans om 40 svin kan alltsA 
delas upp i tv£ enheter med 20 svin i vardera. 

Aniaggningen enligt uppfinningen kan anvandas under 
bibeh&llande av det hittillsvarande leveransmfinstret med 
vagnslaster av olika storlek. Svinproducenterna och trans- 
portpersonalen kan ocksA instrueras att leverera svinen i 
bestamda fasta enhetsstorlekar, som motsvarar storleken 
pA slakteriets fAllor. Dfirigenom kan f dllornas kapacitet 
standigt utnyttjas optimalt. Det blir aven mttjligt att 
styra tillfOrseln av svin, eftersom slakteripersonalen kan 
berakna tillfttrseln och vidtaga Atgarder s& snart man har 
fAtt reda p& vilka leveranser som kommer en viss dag. 

Det antral svin som skall fOrvaras i slakteriets 
fdllor under natten kan mlnskas genom s&dan styrd till- 
f ttrsel . 

Trots de stora krav p& hOg svintillf Brsel och httgt 
arbetstempo som stalls p& slakterierna blir det genom 
aniaggningen enligt uppfinningen mfcjligt att ta hansyn 
till svinens uppfOrande och instinkter. Svinen undergSr 
en djurvanlig behandling under sddana industriella fttr- 
h&llanden som rdder p& moderna slakterier. 

Vid en utf fcringsf orm av aniaggningen enligt uppfin- 
ningen omf attar de separata enheterna var och en ett antal 
svin som svarar mot en flock. Genom derma begransade stor- 
lek p& de behandlade enheterna upplever djuren mindre 
stress an i sttirre enheter, eftersom djurens naturliga 
uppfttrandemttnster och rangordningsinstinkt fungerar betyd- 
ligt battre i mindre enheter an i stora, dar djuren inte 
langre kan upptrada i flock. If rdgavarande uppdelning i 
flockar underiattar drivningen och innebar att sammanpack- 
ning av svin i gAngar eller fAllor kan undvikas. Likaledes 
underiattas inspektion, Svervakning och drivning av svi- 
nen. 

Den aktuella enhetsstorleken, vilken motsvarar en 
flock, ar ocksA den i praktiken minsta ekonomiska enhet, 
som kan anpassas till betingelserna hos svinproducenterna 
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och transportpersonalen, on. det skall finnas en genomgaen- 
de linje av svin fran producent till slakteri via trans- 
portpersonalen . 

Nar det anvands ett antal svin motsvarande en flock, 
ar detta alltsa anpassat till den enhetsstorlek som ar 
praktisk att astadkomma i stall och pa transportvagnar . 

Genom ovannamnda utforingsf orm minskas forekomsten av 
kvalitetsforsamringar pa slaktkropparna ytterligare. 

Med uttrycket flock menas ett sadant antal djur som 
upptrader som en flock och alltsa kanner en viss samhorig- 
het. Samtidigt far antalet inte vara storre an att varje 
enskild Individ kan folja med vad de andra djuren i 
flocken foretar sig. 

Det storsta antal djur som kan bilda en flock ar bl a 
avhangigt djurens nedarvda f lockinstinkt och omgivningens 
paverkan. Vid en utforingsf orm av anlaggningen enligt upp- 
finningen anvands enheter med 12-20 svin i varje flock. 

Under de betingelser som rader i slakteriet kan 
namnda antal djur bibehalla en etablerad f lockstruktur, 
om de har levererats som en enhet av denna storlek. Alter- 
nativt kan de bilda en flock, om de har levererats som ett 
stort parti med fler djur an det namnda antalet. 

Foretradesvis anvands enheter med 15 svin i varje 
flock, varigenom sakers tails att djuren uppfor sig som en 
flock utan att anlaggnlngens kostnader okar. 

Enligt uppfinningen kan behandlingen av svinen som 
enheter styras av en eller flera styrcentraler . Det kan 
t ex finnas anordningar vid slakteriets avlastningsramper , 
gangar och fallor, som endast tillater tilltrade till ett 
omrade efter att en operator eller ett styrsystem har gett 
signal om att omradet inte anvands av svin tillhorande 
andra enheter. Pa sa satt undviks sammanblandning mellan 
enheterna och behover opera toren endast folja ett fastlagt 
arbetsschema och kan eventuellt helt overlata styrningen 
av arbetet till styrcentralerna . 
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Enligt en utf tfringsform kan if rdgavarande centraler 
styra r&relsen av mekaniska anordningar, som tjanar till 
att begransa och/eller driva svinen i en enhet . Centraler- 
na kan exempelvis verksamgOra motorer eller liknande till- 
hCrande luckor, som skiljer tvA omriden St, mellan vilka 
de i en enhet ing&ende svinen skall fttrflytta sig under 
behandllngen p& slakteriet. Behandlingen av svinen som 
enheter kan harigenom ske mer eller mindre automat iskt och 
oberoende av operatOrer, vilket medfOr en likartad och 
djurvanlig behandling av svinen samtidigt som operattirens 
arbetsinsatser minskar vasentligt. 

Vidl en utf Oringsf orm av aniaggningen enligt uppf in- 
ningen anvdnds ett installningsrum, vars yta svarar mot 
enhetsstorleken, som fastlagts vid transporten och in- 
stallningen av slakteriet s svin. Efter att enhetsstorleken 
bestamts med hansyn till vad som ar praktiskt, inrattas 
slakteriet s fAllor f Oretrfidesvis p& sddant satt att varje 
installningsrum ar avsett fOr en enhet svin och inte mer, 
vilket ger optimalt utnyttjande av den yta som stir till 
buds i fAllorna. 

Vid de f Allor som anvdnds i dagens slakterier uppn&s 
inte ett optimalt utnyttjande jamftirt med aniaggningen 
enligt uppf inningen, eftersom var och en av de befintliga 
f&llorna ar avsedd f5r ett stort antal djur, t ex 45 svin, 
vilket innebar att f&llorna kan bli halvtomma, sarskilt om 
de bestamda enheterna skall vara av f lockstorlek. 

Enligt en fttredragen utfttringsf orm av aniaggningen 
enligt uppf inningen utnyttjas de befintliga f&llorna op- 
timalt. 

Vid denna utf ttringsf orm av aniaggningen enligt upp- 
finningen uppdelas en fAlla medelst mellanvaggar i flera 
avdelningar, som var och en bildar ett installningsrum, 
vilket motsvarar den fastlagda enhetsstorleken. En stor 
f&lla kan darigenom delas upp i mindre rum, i vilka det ar 
lattare att h&lla en httg genomsnittlig beiaggning, nar 
svinen skall behandlas i enlighet med uppf inningen. An- 
iaggningen enligt uppfinningen kan s&ledes tiliampas vid 
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befintliga filler, via vilka endast de anordningar som 
kravs for anvandning av anlaggningen enligt uppfinningen 
behover inrattas, sasom namnda mellanvaggar . 

Nar flockstorleken 1 en enhet satts till 12-20 svin 
kan man 1 praktlken uppna en losning med befintliga stall 
vagnar och fillor. Denna lOsning har nastan samma eller 
sanuna ytbehov som vid dagens system, men tillforseln av 
svin till slaktlinjen blir betydligt smidigare och for- 
orsakar avsevart farre skador pi djuren. 

De i en enhet ingiende svinen kan begransas medelst 
styrbara, stationara luckor eller grindar, och svinen kan 
drivas medelst styrbara, rorliga dito. Genom styrning av 
luckorna kan de i en enhet ingiende svinen automatiskt 
hillas kvar i ett visst omride eller drives frin ett om- 
ride till ett annat utan risk for sammanblandning med svin 
frin andra enheter. 

Efter att ha drivits ut ur en filla, kan de i en 
enhet ingaende svinen stallas in en mellanf ilia, som ar 
anordnad fore bedOvningsanlaggningen. Det har visat sig 
att svmtillforseln till lopgingen lattare kan styras pi 
detta satt, eftersom drivning frin en filla exempelvis kan 
fortsatta aven om bedovningsanlaggningen tillfailigt stir 
still. Darigenom undviks ocksi den stockning som kan upp- 
sti nar minga svin slapps ut i en tring gang. 

Vidare blir det mojligt att anbringa en sparrskiva 
framfor utdrivningsgingens blinda ande utan att det blir 
for stor trangsel bland djuren i gingen. Detta betyder 
bl a att svinen leds i ratt riktning bort mot lopgingen 
och inte farirrar sig in i gingens blinda inde, frin 
vilken det ir svirt att driva ut djuren. 

Uppfinningen avser en anlaggning for installning av 
slaktsvin i enlighet med ef terf ol jande patentkrav 1 med 
fOredragna utforingsf ormer angivna i de underordnade 
patentkraven 2-7. 

I en sidan anlaggning skall svinen kunna behandlas 
som enheter for uppniende av namnda fordelar med djur- 
vanlig behandling och den darav foljande mindre fttrekoms- 
ten av slaktkroppar med svira skador, muskelblodningar och 
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nedsatt kttttkvalitet . Aniaggningen skall i h£g grad kunna 
mekaniseras och automatiseras fttr att ge en likartad be- 
handling av djuren. 

Aniaggningen ar av det slag som omfattar en indriv- 
ningsgAng och en utdrivningsgAng sarot ett antal mellan 
dessa gAngar beiagna, avlAnga f Allor, vilka 3r anordnade 
v±d sidan om varandra och vilka var och en har en ingAngs- 
lucka och en utgAngslucka i vardera Snden samt en i f Al- 
lans langdriktning fttrflyttbar drivlucka. Aniaggningen 
kannetecknas av att varje fAlla har en eller flera mellan- 
luckor, som ar anordnade pA sAdant avstAnd frAn varandra 
och frAn ingAngsluckan och utgAngsluckan att fAllan ar 
uppdelad i flera avdelningar. 

Genom uppdelningen av varje f Alia i ett antral mindre 
avdelningar undviks att svin frAn en enhet blandas med 
svin frAn andra enheter utan att aniaggningens kapacitet 
minskas i namnvard grad. Resultatet blir en mera djurvan- 
lig behandling an vid de stora f Allor som anvands far nar- 
varande, dar svin frAn olika leveranser blandas med va- 
randra. Antalet slaktkroppar med svAra skador, muskelblttd- 
ningar och nedsatt kfcttkvalitet minskas avsevart. 

Samtidigt kan systemet inrattas i redan befintliga 
aniaggningar, eftersom det endast ar tal om att dela upp 
de befintliga fAllorna. Detta m&jliggttr en snabb anpass- 
ning av aidre f Allor. 

Mellanluckorna skall enligt uppfinningen vara statio- 
nara, vilket bidrar till att ffcrenkla de styrsystem som 
skall ombesttrja att svinen hAlls Atskilda i enheterna. 
ManOvrering av stationara mellanluckor vacker endast ringa 
oro hos svinen, och dessa luckor kan i Sppet lage vara mer 
eller mindre infailda i fAllans sidovagg, vilket ger en 
skonsammare drivning av svinen i fAllorna. 

Befintliga f Allsystem med betongsidovaggar kan dess- 
utom f arses med en pAbyggnad av skivor mellan luckorna, 
vilken bestAr av ett mera djurvanligt material, t ex en 
slat, svart skiva, som orsakar farre skador pA svinen an 
de nuvarande skrovliga, vita betongvaggarna . Luckorna kan 
darvid f alias in mellan sAdana pAbyggnader. 
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Denna uppdelning av en falla i mindre avdelningar 
betyder ocksa att svinen i den enligt uppf inningen an- 
passade anlaggningen kan behandlas son, en flock istallet 
for som en mangd. I Overensstammelse harmed kannetecknas 
en utforingsform av anlaggningen enligt uppflnningen av 
att mellanluckorna ar anordnade pa sadant avstand fran 
varandra att varje avdelnlng 1 en falla kan innehalla ett 
antal svin som svarar mot en flock. 

Sasom angetts 1 det fOregaende, kan en flock under 
slakterifOrhallanden omfatta 12-20 svin. En utforingsform 
av anlaggningen enligt uppflnningen kannetecknas av att 
varje avdelnlng i fallen kan innehalla 12-20 svin FOre- 
tradesvis ar fallan uppdelad i avdelningar, som ar avsedda 
att innehalla 15 svin. 

Enligt en utforingsform av anlaggningen enligt upp- 
flnningen finns det i varje falla 1-5 mellanluckor, sa att 
fallan ar uppdelad i 2-6 avdelningar. Fallorna blir har- 
igenom inte langre an att en fOrflyttbar drivlucka kan be- 
tjana samtliga avdelningar inom en rimlig tid. 

Enligt en foredragen utforingsform av anlaggningen 
enligt uppflnningen ar mellanluckorna sidohangda. Sadana 
luckor fororsakar mindre skramsel hos svinen an topphSngda 
luckor och kan konstrueras pa sadant satt att de tillater 
drivluckan att foras forbi i stangt lage. Drivluckan kan 
darfor hallas kvar i stangt lage under indrivning eller 
utdrivning av svin, aven om den skall f6ras f6rbi en eller 
flera oppna mellanluckor. 

I veterinarbestammelserna foreskrivs att det skall 
finnas atminstone 0,5 m 2 golvyta per svin i slakteriets 
fallor. Det har visat sig att svin utan besvar kan drivas 
sanunan pa en mindre yta, sa att det endast finns 0 4 m 2 
golvyta per svin i en falla. Detta utnyttjas vid en for- 
delaktig utfOringsform av anlaggningen enligt uppfln- 
ningen, dar mellanluckorna ar tvadelade. Vid denna ut- 
foringsform kan en mellanlucka stangas efter en drivlucka 
efter att denna har drivit svin in i en avdelnlng av fal- 
len och har kOrts sa langt in i avdelningen att den tva- 
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delade mellanluckan n&tt och jamnt kan gA fri bakom driv- 
luckan. 

Varje mellanlucka omfattar fttretradesvis tvA separata 
luckor, som ar hangda pA var sin sidovagg i f Allan. Denna 
konstruktion ar robust och tAl i normalf allet svinens pA- 
verkan. 

Med grindar eller luckor avses i ef terf £1 jande be- 
skrlvning inte enbart luckor av gangse typ utan ocksA 
luckor 1 form av skivor, galler eller liknande konstruk- 
tioner, som kan sparra passagen i en lAngstrackt f Alia och 
som genom svangning kring en axel eller genom hissning 
eller annan rttrelse medger fri passage igen fttr slaktdju- 
ren. 

Drivluckan, som kan f&rflyttas i fAllans langdrikt- 
ning, kan utgttras av en ramkonstruktion, vilken ar fttrsedd 
med en drivskiva och hjul. PA eller i narheten av den ttvre 
kanten av f Allans sidovagg finns det mot hjulen svarande 
skenbr. I sitt lAsta lage bttr luckans skivformade del va- 
sentligen fylla ut f Allans tvarsnitt pA sAdant satt att 
den kan driva djuren utan kiamrisk. I sitt Bppna lage ar 
den skivformiga delen upphissad eller uppsvangd pA sAdant 
satt att drivluckan kan lttpa Over svinen i f Allan utan att 
rttra vid dessa eller alternativt lAta svinen passera fram- 
At i f Allan* 

De i ifrAgavarande aniaggning ingAende luckorna kan 
manttvreras manuellt, men f Gretradesvis anvands motordrivna 
luckor, vilka styrs av ett program, dar tiden ar sA fttr- 
delad att svinen behandlas likartat och lugnt samtidigt 
som tidsfaktorn ar anpassad till slakteriets slakthastig- 
het . 

En fOredragen utf ttringsf orm av aniaggningen enligt 
uppfinningen kannetecknas darfttr av att en eller flera 
luckor ar motordrivna och att det finns en eller flera 
styrcentraler fOr styrning av dessa luckor. 

En styrcentral kan manttvrera luckorna i en fAlla, i 
indrivningsgAngen eller utdrivningsgAngen, men det ar 
ocksA mttjligt att bygga en central, som tivervakar och styr 
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funktionen av hela anlaggningen, alltifran avlastnlngen av 
svlnen tills svlnen stangs in i bedovningsanlaggningen. 

I indrivningsgangen och utdrivningsgangen kan det 
finnas mekaniska anordningar, som tjanar till att automa- 
tiskt atskilja svinenheterna och son, driver djuren framat 
i behandlingsanlaggningen. FOrdenskull anvands lampliga 
mellanluckor, hissluckor och korbara hissluckor av samma 
typ som anvands i anlaggningens falla. Darigenom kan dju- 
ren hallas atskilda i enheter fran det att de lamnar 
transportvagnen tills de nar bedovningsanlaggningen. 

1 en forenklad anlaggning finns if ragavarande meka- 
niska anordningar i fallorna medan drivning och eventuell 
atskiljning sker mer eller mindre manuellt medelst gangse 
medel, sasom drivskivor. 

En fordelaktig utf oringsform av anlaggningen enligt 
uppfinningen kannetecknas av att det efter utdrivnings- 
gangen och fore bedovningsanlaggningen finns en mellan- 
falla, vilken ar avgransbar och/eller betjanas av styr- 
bara, stationara luckor och/eller forf lyttbara, styrbara 
luckor. Genom derma utf oringsform undviks sammanpackning 
av svlnen, exempelvis da bedovningsanlaggningen star 
still. Dessutom leds djuren lattare i riktning mot lop- 
gangen, eftersom utdrlvningsgangens blinda ande kan spar- 
ras medelst en lucka. 

Uppfinningen kommer att beskrivas narmare i det fol- 
jande under hanvisning till bifogade ritningar, dar fig i 
visar en anlaggning for installning av 450 slaktsvin och 
fig 2 visar en i anlaggningen ingaende falla i perspektiv. 

Anlaggningen omfattar tio stycken avlanga fallor 1 
som ar anordnade parvis med mellanliggande inspektions- ' 
gdngar 2. Fallorna 1 kan finnas i en befintllg anlaggning 
och varje falla ar indelad i tre avdelningar 3a, 3b, 3c 
medelst tva mellanluckor 4. Pa fallomas 1 sidovaggar ar 
exempelvis slata stal- eller plastskivor monterade. Varje 
avdelning har ett invandigt matt av ca 1,6 x 4,7 m vilket 
ger tillrackligt stor yta f6r att 15 svin skall kunna in- 
stalls. Mellanluckorna 4 ar vid sina upphangningar for- 
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sedda med en tryckluf tscylinder 20 (fig 2), sora kan svSnga 
luckorna 90°, sA att de antingen tippnar eller stinger pas- 
sagen frAn en avdelning till ef terf til jande avdelning i 
f Allan. I tippet lage bef inner sig luckorna inuti nischer, 
som utformas vid monteringen av skivorna pA fAllornas 
sidovaggar 5, 

Vid varje fAllas ingAngsande finns en manuellt man- 
Ovrerbar grind eller svanglucka 6, som i stangt lage hind- 
rar djuren i en fAlla frAn att gA ut i en indrivningsgAng 
7, vilken finns vid anden av fAllornas ingAng. I tippet 
lage sparrar svangluckan 6 passagen genom indrivnings- 
gAngen och leder de framdrivna svinen in i tillhtirande 
f Alia. 

Vid varje fAllas utgAngsande finns en stationer hiss- 
lucka 8, som medelst en motor lyfter och sSnker en platta, 
vilken i sitt nedre lage hindrar djuren i f Allan frAn att 
gA ut i en utdrivningsgAng 9 vid anden av fAllan. 

I varje fAlla finns vidare en ktirbar hisslucka 10, 
som kan ftirflyttas langs hela f Allan. Luckan 10 har en 
vagnanordning, vars drivna hjul ltiper pA skenor 21, vilka 

anbragta pA den tivre kanten av fAllans sidovaggar. 
Luckan 10 har vidare en platta, som kan lyftas och sankas 
medelst en motor eller en tryckluf tscylinder, sA att den 
antingen sparrar passagen i fAllan eller tillAter svinen 
att passera darunder. 

I sitt nedsankta lage kan luckan 10 passera ftirbi 
mellanluckorna 4 nar dessa ar tippna. Luckan 10 tjanstgtir 
som en mekanisk drivbrada, nar den i stangt lage medelst 
vagnanordningen flyttas framAt i fAllan. 

I fAllornas sidovaggar kan det finnas nAgra manuellt 
mantivrerbara sidoluckor, vilka leder ut till inspektions- 
gAngarna 2 och genom vilka sjuka djur kan ledas till sSr- 

skilda fAllor. 

UtdrivningsgAngen 9 mynnar i en halvbAge 11, som 
leder till en uppsamlingsgAng 12, vilken slutar i en dub- 
bel drivgAng 13, dar svinen inordnas efter varandra innan 
de stangs in och bedtivas i en bedtivningsf Alia. 
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Drivgangen 9 betjanas av en korbar hisslucka 14, vil- 
ken motsvarar de luckor som finns i fallorna 1. Vidare 
finns det en ledskiva 15, som kan lasas fast vid driv- 
gangens 9 sidor och som skall hindra svinen fran en oppen 
falla att ga bort mot utdrivningsgangens 9 blinda ande. 

Dessutom finns en motsvarande korbar hisslucka 16 for 
betjanlng av halvbagen 11. I uppsamllngsgangen 12 finns en 
tredje korbar hisslucka 17, som ar avsedd att driva svinen 
bort mot lopgangen 13. 

Anordningen omfattar dessutom ett styrsystem, vars 
funktion kommer att framga av ef terfol jande beskrivning av 
aniaggningens anvandning. 

Svin transporteras till slakteriet i vagnar, som t ex 
har plats for 45 djur. For att halla djur fran olika stall 
eller leverantorer atskilda kan vagnen vara indelad i 
exempelvis tre utrymmen med plats for 15 djur i vardera. 

Efter att vagnen har stallts vid slakteriets avlast- 
ningsramp, drivs djuren fran ett utrymme manuellt in i in- 
drivningsgangen 7. Om vagnen inte ar indelad i utrymmen 
drivs en flock pa 15 djur in i indrivningsgangen 7. Djuren 
leds sedan av den oppna svangluckan 6 in i tillhorande 
falla 1, dar den kOrbara hissluckan 10 och mellanluckorna 
4 ar oppna. Nar djuren har kommit in i fallan, stangs 
luckan 6 och trycker indrivningsoperatoren pa en knapp, 
som startar den automatiska fyllningen av fallans avdel- 
ning. 

Hissluckan 10 stangs i sitt bakre lage i fallan och 
kors darefter langsamt fram i fallan pa sadant satt att 
svinen drivs bort mot fallans bortre avdelning. Luckans 10 
hastighet ar t ex 30 cm/s. Inne i avdelningen 3a stoppas 
luckan 10 i ett lage omedelbart framfor de oppna mellan- 
luckorna 4, varefter dessa stangs automatiskt. 

Den i den korbara hissluckan 10 ingaende plattan 
lyfts till sitt ovre lage, varigenom hela avdelningen 3a 
blir tillganglig for svinen. Den korbara hissluckan 10 
atergar sedan till sitt bakre lage vid luckan 6. 
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Medan avdelningen 3a hAller pA att fyllas, drivs en 
ny flock djur manuellt in i indrivningsgAngen 7. SA snart 
det sista djuret ar inne i f Allan 1, st&ngs luckan 6, var- 
vid den kttrbara hissluckan 10 stanger och darefter kOrs 
framAt i f Allan och driver djuren framfOr sig. Nar den 
kttrbara hissluckan 10 har nAtt laget omedelbart framfOr de 
ttppna mellanluckorna 4, stannar den och stangs mellan- 
luckorna 4 automatiskt. Darefter lyfts den i den kfcrbara 
hissluckan 10 ingAende plattan. I avdelningen 3b finns en 
andra flock. Den kttrbara hissluckan 10 kttrs fram till det 
lage som visas upptill i fig 1. 

En ny flock pA exempelvis 15 djur drivs emellertid 
frAn avlastningsrampen in i indrivningsgAngen 7. Nar dju- 
ren ar inne i avdelningen 3c, stangs luckan 6. FAllan ar 
nu full av djur, vilket operat6ren via styrsystemet ger 
signal om -till den personal som skall t&mma f Allan. 

Indrivningsoperatttren kan gA vidare och fylla nasta 
fAlla utan att behBva tanka pA vad som darefter skall ske 
i den just fyllda fAllan. 

Det efterstravas att vagnarna ar uppdelade i fasta 
enheter svarande mot fAllornas storlek. Om det aniander en 
vagn, som av nAgon anledning inte ar uppdelad pA bestamt 
satt utan som har t ex 25 djur per vagnsrum, kan de fOrsta 
15 djuren drivas in i den f&rsta avdelningen och nasta 10 
djur i den mellersta avdelningen. I den sista avdelningen 
indrivs sAledes djur frAn en ef terf 51 j ande vagnslast eller 
ett efterfSljande vagnsrum. 

Fyllningen av fAllorna fortsatter pA detta satt, var- 
vid de levererade djuren leds flockvis in i en avdelning 
utan att blandas med djur frAn olika leveranser vid in- 
drivning och installning. Detta innebar att varje avdel- 
ning rymmer alia djur eller en mot en flockstorlek sva- 
rande del av djuren frAn en leverans, men inte djur frAn 
olika leveranser. 

Vid indrivningen och installningen bibehAlls sAledes 
den flock som bildats vid intransporten eller tidigare, 
eller sA delas en intransporterad mangd svin upp och be- 
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handlas i grupper, vilket beframjar f lockblldning 1 fal- 

lornas avdelningar. 

Nar en falla skall tOmmas pa svin som skall slaktas, 

trycker en operator pa en knapp, vilken starter den auto- 
mat iska tOmningsoperationen . Luckan 15 placeras pa sadant 

satt att den bildar en forlangning av en sidovagg till en 

falla, som skall tOmmas, och sparras vid gangens 9 sidor. 
Den kOrbara hlssluckan 14 kors bort till ett lage omedel- 
bart framfOr luckan 15 och stangs. Styrsystemet verksamgOr 
motorn, som bringar fallans hisslucka 8 till oppet lage. 
Svinen i avdelnlngen 3a kan nu ga ut i gangen 9. 

Fallans korbara hisslucka 10 stangs automatiskt och 
kors fran utgangslaget framfor de stangda mellanluckorna 
4 till andlaget vid hissluckan 8. Under denna langsamma 
rorelse av luckan 10, drivs djuren ut ur avdelnlngen och 
in i gangen 9. 

Mellanluckorna 4 mellan avdelningarna 3a och 3b opp- 
nas under den korbara hissluckans 10 forflyttning framat 
i avdelnlngen 3a. 

Sa snart den kOrbara hissluckan 10 har stannat framme 
vid hissluckan 8, startar automatiken motorn i den korbara 
hissluckan 14, som driver svinen framat i gangen 9. Vid 
anden av gangen 9 befinner sig den korbara hissluckan 16 i 
Oppet lage, vilket innebar att djuren drivs in i halvbagen 
11. Nar alia djur har drivits in i halvbagen 11, stangs 
luckan 16. Darefter oppnas den korbara hissluckan 14 auto- 
matiskt och atergar till sitt utgangslage vid luckan 15 
medan luckan 16 kors runt i halvbagen 11. I uppsamlings- 
gangen 12 tas drivningen Over av den kOrbara hissluckan 
17, som stangs bakom de indrivna djuren och driver dessa 
fram mot lOpgangen 13. Den kOrbara hissluckan 16 kOrs 
tillbaka till utgangslaget och Oppnas och ar sedan redo 
att ta emot djur fr&n en ny avdelning. 

Utdrivningen av djur fran avdelnlngen 3b pabOrjas sa 
snart den kOrbara hissluckan 14 har passerat fallans ut- 
gang under sin fOrflyttning mot halvbagen 11. Den kOrbara 
hissluckan 10 Oppnas och kOrs tillbaka till ett lage ome- 
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delbart framfttr de stangda mellanluckorna 4 mellan av- 
delningar 3b och 3c. Efter automatisk stangning av den 
k&rbara hissluckan 9, startas luckans motor och kttrs 
luckan fram i fAllan under drivning av svinflocken framfttr 
sig och ut i gingen 9. Mellanluckorna 4 appnas bakom den 
kttrbara hissluckan 10. 

Nar den kSrbara hissluckan 10 ar helt framme vid 
g&ngen 9, kan drivningen tas ttver av den kSrbara hiss- 
luckan 14 , som driver svinen bort mot halvbSgen 11. Har 
och i uppsamlingsgAngen 12 sker drivningen p£ samma satt 
som fSrut beskrivits med avseende pd flocken i avdelningen 
3a. 

S& snart den kOrbara hissluckan 14 har passerat f&l- 
lans utgAng under sin ffcrflyttning bort mot halvb&gen 11, 
ombestirjer automat iken att den kBrbara hissluckan 10 6pp- 
nas och k6rs tillbaka till ett lage omedelbart framf6r 
svSngluckan 6, dar hissluckan 10 stangs. Luckans 9 motor 
startas och fBrflyttar luckan fram&t i f Allan. Svinen fr&n 
avdelningen 3c drivs ut ur f Allan och in i g&ngen 9. 

Nar den kfcrbara hissluckan 10 befinner sig i sitt 
fr^mre lage vid g&ngen 9, startas den kttrbara hissluckan 
14 fr&n sitt lage vid luckan 15. Svinen fr£n avdelningen 
3c drivs bort mot halvbAgen 11 och darefter in i gAngen 12 
pa samma satt som beskrivits i det fttregAende. 

SA snart den kttrbara hissluckan 14 har passerat f Al- 
lans utgAng under sin f ttrflyttning bort mot halvbttjen 11, 
Oppnas namnda lucka 14 och AtergAr till sitt utgAngsiage 
vid luckan 6. Slutligen stangs hissluckan 8. Utdrivnings- 
operationen ar darmed avslutad och styrsystemet ger signal 
om detta till opera tttren, som vid behov kan start a tamning 
av en ny fAlla. Denna signal om avslutat arbete skickas 
samtidigt till indrivningsoperat5rens manttverbord, dar en 
lampa eller liknande automatiskt upplyser om att fAllan nu 
ar ledig. 

Indrivningsoperatttren och utdrivningsoperatttren kan 
sAledes arbeta oberoende av varandra. IndrivningsoperatO- 
ren kan lttpande ta hand om svinen sA snart de levererats 
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vid avlastningsrampen medan utdrivningsoperatoren obe- 
roende darav kan leverera svinen till bedovningsanlagg- 
nlngen 1 den takt som behovs pa slaktlinjen under hansyn 
tagen till arbetspauser, drif tstillestand och liknande. 

Det bor papekas att en svinflock som drivs ut inte 
nodvandigtvis behover hallas atskild fran den efterfol- 
jande flocken, sasom beskrivits i det foregaende. Exempel- 
vis kan djuren i en hel falla drivas ut genom att hiss- 
luckan 8 och mellanluckorna 4 oppnas, varpa djuren till- 
sammans drivs ut ur fallan medelst den korbara hissluckan 
10. 

En annan mojlighet ar att ha alia djuren atskilda i 
flockar, som motsvarar en avdelning, tills de kommer in i 
gangen 12, dar det finns tillracklig plats fGr djur fran 
andra avdelningar. 

Varje falla kan besta av mer an tre avdelningar. Pro- 
cedurerna for den f6rsta och den sista avdelningen Mr da 
desanuna som beskrivits i det foregaende med avseende pa 
fyllning och tomning av avdelningarna 3a och 3c, medan 
proceduren for varje mellanliggande avdelning svarar mot 
vad som beskrivits i det foregaende med hanvisning till 
avdelningen 3b. 

Det kan finnas fler fallor an de tio som visas pa 
ritningen. Om fallorna skall ha en kapacitet pa t ex 900 
djur, kan det finnas tjugo fallor av den visade storleken 
placerade vid sidan om varandra. 

Om sa onskas, kan indrivningen i fallan ske medelst 
ett automatiskt system istallet for manuellt. Fordenskull 
kan t ex luckor anvandas, vilka ar konstruerade pa mot- 
svarande satt som de luckor som ingar i det i det fore- 
gaende beskrivna utdrivningssystemet . 
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PATENTKRAV 

1. Aniaggning f5r installning av slaktsvin, omfatt- 
5 ande en indrivningsgAng (7) och en utdrivningsutgAng (9) 
samt ett antal mellan dessa beiagna, avlAnga fAllor (1), 
som Sr anordnade vid sidan om varandra och som var och en 
har en ingAngslucka (6) och en utgAngslucka (8) vid var- 
dera dnden samt en i f Allans (i) langdriktning fttrflyttbar 

10 drivlucka (10), kannetecknad av att det i 
varje fAlla (1) finns en eller flera station^ra mellan- 
luckor ( 4 ) , som ar anordnade pA sAdant avstAnd frdn varan- 
dra och f rAn ingAngsluckan ( 6 ) och utgAngsluckan ( 8 ) att 
f Allan (1) ar uppdelad 1 flera avdelningar (3a, 3b, 3c). 

15 2. Aniaggning enligt krav 1, kannetecknad 

av att mellanluckorna (4) ar anordnade pA sAdant avstAnd 
frAn varandra att varje avdelning (3a, 3b, 3c) i en fAlla 
kan innehAlla ett antal svin som motsvarar en flock. 

3. Aniaggning enligt krav 2, kannetecknad 
20 av att varje avdelning i f Allan kan innehAlla 12-20 svin. 

4. Aniaggning enligt krav 1, kannetecknad 
av att det i varje fAlla (1) finns 1-5 mellanluckor (4), 
sA att f Allan ar uppdelad i 2-6 avdelningar (3a, 3b, 3c). 

5. Aniaggning enligt krav 1, kannetecknad 
25 av att mellanluckorna (4) ar sidohangda och f Sretradesvis 

tvAdelade. 

6. Aniaggning enligt krav 5, kannetecknad 
av att varje mellanlucka (4) omf attar tvA separata luckor, 
som ar hangda pA var sin sidovagg i f Allan (1). 

30 7. Aniaggning enligt nAgot av ftfregAende krav, 

kannetecknad av att en eller flera av luckorna 
(4, 8, 10) ar motordrivna och att det finns en eller flera 
styrcentraler fttr styrning av dessa luckor. 

35 
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